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纸盒包装的印刷工艺表现分析
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摘 要:当前，印刷行业发展迅速，为推动我国社会经济快速发展提供了坚实基础。而纸盒作为一种纸质工艺
品，是印刷工艺表现的关键内容。纸盒印刷工艺同其他纸质品的印刷工艺对比，并没有较大差异，但是在判断纸
盒包装印刷质量的过程中，标准则不仅是需要查看印刷面的效果，更是需要对纸盒组合成型的形态进行分析

判断。
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纸盒是纸质材料众多使用形式当中的一种，是

印刷工艺当中的一种重要表现形式，同普通材质纸

张的印刷方式基本相同。在包装纸盒生产的过程
中，印刷属于其中的一种关键工序，需要纸张保持

一种平面形式，通过采用凸版、凹版、平版、丝网等
形式，对纸张进行单色、专色或者多色的印刷，之后
还需要在纸张之上进行覆膜等相关工艺，最后才能

成型。在此过程中，能够选择的印刷模式等包含多
种类型，因此在实际操作中，就需要针对材料以及

实际设计需求等内容对印刷工艺进行合理选择，从

而充分保障纸盒包装的印刷效果。

一、印刷基本类型与应用

通常来讲，印刷工艺包含多种类型，不同的印

刷模式所用到的印刷原理也各不相同。一般可以
将其分为凸版印刷、平版印刷、凹版印刷、丝网印刷
四种形式。这些都可以应用到纸盒包装印刷当中。
( 一) 凸版印刷

此种印刷形式是最早出现的一批印刷技术。
印刷之后，纸张上面印纹较为突出，而并不是向下

( 见图 1) 。在我国历史当中，活字印刷同印章技术
原理一样，都属于凸版印刷。凸版印刷形式的印版
又可以分为两种，分别为硬版与软版。但是从以往
纸盒印刷的情况来看，其中硬版的印刷形式并不常

用，柔版印刷却是较常使用，主要是由于此种形式

适用性较强。所以在对纸箱等技术要求不高的包

装上，通常都会采用此种印刷方法。

图 1 凸版印刷

( 二) 平版印刷

在使用平板印刷的过程中，印版部分同非印版

部分都在同一个平面之上，主要是通过应用油水相

斥原理进行印刷。平版印刷具有多方面特点，如吸
墨均匀、色调柔和、层次丰富等。所以在印刷图片
时，彩色图片的印刷大都是采用此种印刷方式［1］

( 见图 2) 。
( 三) 凹版印刷

此种印刷方式的原理，同凸版印刷的工艺原理

完全相反，印纹凹于版面，而没有印刷的部位则较

为平滑，凹处印刷位置则沾满了油墨于印物表面位

置( 见图 3) 。油墨因为受到压力，所以印于包装盒
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图 2 彩色平板印刷

的油墨较为厚实，能够广泛应用在多种材料当中，

如塑料包装、纸盒、瓶贴等。

图 3 凹版印刷

( 四) 丝网印刷

此种印刷形式原理，主要就是油墨在渗透过网

孔之后形成的印刷，印纹部位有细孔，而非印部位

则没有细孔。此种印刷方式较为简便，而且印刷成
本相对较低，所以通常被应用在纸箱、布质等材料
的印刷。丝网印刷的基本原理与设备工作台，见
图 4。

图 4 丝网印刷的基本原理与设备工作台

二、纸盒包装印刷要素

在印刷过程中，需要通过多种形式进行加工运

作。印刷机械的应用原理，主要就是在印纹部分涂
抹均匀的油墨，然后再使得印纹受到压力，使得印

纹上的油墨转移到承印物表面，最终形成印刷品。
客观角度来讲，印刷机械包含多种类型，但是基本

构成却是较为相同。此环节当中使用到的油墨，需
要经过特殊加工进行制作，属于胶状体印刷颜料，

包含多种类型。一般印刷包装的产品同人们的日
常生活都关联密切，所以在制作油墨的过程中，使

用的材料不能够包含有害物质，而且还不能够有异

味，如果条件允许，在制作油墨时，还会在其中加入

香料。随着科学的不断进步与发展，新型油墨被逐
渐发明出来［2］。而承印油墨的主要大部分就是纸
质材料，同时金属、塑料、玻璃等也有一定应用价
值。针对不同的包装材料来讲，在进行印刷时，所
采用的印刷方式以及油墨都具有不同要求，所以应

结合材料对印刷形式进行合理选择。
在将印刷之后的包装纸盒从机械上拿出来之

后，仅仅是简单的一张平面纸张，但在后续加工之

后，却可以对其表现进行特殊造型工艺，如折叠、粘
贴、粘合等处理。与此同时，烫印的材料金属光泽
加强，属于电化铝箔，颜色分为多种类型，如金色、
银色等，在纸盒包装当中，主要被用于突出品牌形

象等途径，属于突出表现的一种处理方法。印刷品
表面在上光过塑之后，就会呈现出更加具有光泽的

感觉，不仅会保护纸盒，还会使得纸盒看起来更加

有光感。浮出则属于一种特殊工艺，在纸盒包装印
刷之后，将树脂粉末溶解在还没有彻底干透的油墨

当中，然后再进行加热处理，使得印纹隆起，也使得

印刷产品更加具有立体感。此种工艺通常被应用
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在高档礼盒的印刷当中，突出礼盒的高档华丽。而
压凸又被称之为凹凸压印，此种工艺方法主要就是

先明确图形形状，采用金属版制作两块相配的凸版

和凹版，然后将平面纸板放置于两个印版之间，在

稍微加热处理之后，就可以施加适当的压力，从而

使得纸板具有凹凸现象。打孔时在少量区域内进
行打孔，可以利用机械设备一次性为很多印件进行

打孔。模切又被称之为压印成型，在每一个包装纸
盒印刷之后，都会形成一个特殊的形状，此环节需

要依靠包装纸盒平面展开的形状进行设计，然后在

由模切板压切，最终成型［3］。

三、纸盒包装的印前设计

在销售产品的过程中，纸盒包装在其中发挥着

十分重要的作用，不仅仅能够为内部产品提供一定

的保护，还能够起到一定的促销等作用。另外，纸
质材料更加容易包装、生产，其生产环节更是能够
实现自动化、高速化等目标。
( 一) 纸盒设计基本原则

纸盒不仅是商品的外包装，其本身更是具有多

种特点，如艺术性、科学性等。在制作纸盒的过程
中，不仅需要采用先进的制作工艺，更是需要遵循

科学严谨的基本制作原则，保障设计的耐用性以及

合理性，从而保障最终纸盒产品能够更加充分满足

社会需求。在对纸盒进行设计环节当中，需要对纸
盒的承载容积进行全面考虑，并且还应对纸盒的保

护性、便利性等特点进行考虑［4］。所以，设计师需
要站在多个角度去考虑问题，然后保障纸盒结构更

加稳定，设计效果更加美观实用。
( 二) 包装设计的构思

1．表现重点
纸盒面积相对较为局限，所以在印刷之后，为

了能够更好地吸引人们的注意，就需要从心理角度

入手，让纸盒产生更大的预期价值，在有限的面积

上着重表达。通常来讲，客户购买的欲望往往同产
品包装之间具有密切的关联，所以在客户短暂接触

产品的过程中，就需要重点吸引客户的注意，激发

客户购买的欲望。而如何在有限时间内让客户注
意到产品，并且吸引客户购物欲望，则是设计者所

需要思考的问题。如图 5所示，包装纸盒上简洁大
方，以白色为底版，重点突出品牌名称，让人一眼看

见品牌，吸引人的注意力。
2．表现角度
表现角度主要指的就是，在明确纸盒的表现形

图 5 包装纸盒图

式之后，需要更深一层次地确定表现形式。明确表
现基本框架之后，需要从多个角度进行分析，寻找

能够更加突出的纸盒表现力。如果在对包装进行
设计的过程中，明确需要突出商品本身的特点，那

么在设计外包装时，就需要在包装外在形象进行重

点关注，从而能够吸引客户。通常来讲，每一个设
计师在设计的过程中，其设计理念、设计特点等都
具有一定的差异性，但是在具体设计外包装时，需

要将重心放在一个点上，从而使得外包装更加具有

吸引力，进而将产品所想要表达的理念重点突出。

四、多种工艺结合印刷的质量控制

相关研究表明，在对纸盒进行印刷的过程中，

如果想要利用不同的印刷工艺形成一个印刷品，就

应将不同印刷方式的优点进行有效融合。这不仅
能够最大程度上发挥出设备工艺的印刷效率，还能

够最大程度上提高产品质量，保障印刷企业的经济

效益。但是在此过程中，需要注意对印刷质量进行
控制，从而保障最终的印刷效果。
( 一) 印前设计工艺质量控制

在使用凸版印刷的过程中，应该尽量避免在同

色印版当中存在细小的阴线条或者是文字，从而有

效避免印版在受到压力与供磨二者因素的影响，而

不能够兼顾这两个因素，进而极为容易产生糊版的

情况，甚至还可能产生压力不均匀的现象，最终对

产品印刷质量产生极为不利的影响。如果胶凸版
面当中存在套印的情况，那么就需要尽量将其距离

拉开，适当扩大套浅色印版面的四周边缘，或者在

四周边缘位置留有一定空隙位置。由此，在套印印
刷时，如果出现了轻微的套印不准情况，那么通过

肉眼也不会容易发现，进而就不会对印刷质量产生

较大的影响。
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( 二) 保障印刷工艺合理性

在使用胶印工艺的过程中，由于其本身具有印

刷压力轻的特点，不易导致印刷变形，而且产品不

易发生粘连，所以在网格版、细小文字等内容印刷
时，较常使用此种工艺。在使用凸印工艺进行印刷
时，由于其本身具有的大供墨量，所以较易被用于

线条、文字、实底等内容的印刷。从印刷角度来看，
胶印工艺产品的油墨会快速干燥，而且在印刷之

后，产品不会产生凸痕，不会对产品最终效果产生

不利影响。与此同时，凸印工艺油墨干燥速度则较
慢，进而会对套色产生一定的影响。基于此，将胶
印工艺与凸印工艺进行有效结合，能够弥补二者之

间的缺点，最大程度上发挥出二者的积极作用，充

分保障最终的印刷效果。
( 三) 保障拼版工艺质量控制

如果纸盒版面有套印的情况，那么就应该尽量

在咬口与拉规靠近的位置进行套印，从而最大程度

上避免纸张发生伸缩变化，减少对套印效果产生不

利影响。另外，如果需要进行多版面套印，那么需
要注意尽可能不使用两种工艺进行套印。
( 四) 对胶印板材进行合理选择

通常来讲，PS板材相对较薄，如果将其安装到
滚筒表面，能够使其同滚筒更加贴合，这主要是由

于其包角相对较小，同时印版的伸长率相对较小，

所以能够为保障胶凸产品套印的精度奠定良好基

础。针对此，胶印工艺印刷时，就应充分利用 PS
板材。
( 五) 对印版底托工艺质量进行控制

如果包装产品规格相对较小，那么在印刷时，

通常都会使用四开的凸版印刷机。印版底托材料

同印刷压力等内容具有密切关联，甚至于对墨色质

量效果也具有较大影响。传统来讲，如果印刷机为
木质底托，由于木质底托并不坚实，而且稳定性相

对较差，所以在此过程中就会极为容易发生弓和变

形的情况，很难保障最终的印刷质量。针对此，凸
版印刷可以采用坚实且平整的铝质等相关金属材

料，将其作为印刷的底托，为能够有效提高产品套

准奠定良好基础。

五、结语

纸质材料在应用的过程中，纸盒就是其中一

种表现形式，更是印刷工艺重要的表现方法。同
普通纸质材料印刷相比，纸盒包装印刷工艺与其

基本相同。但是在此过程中，如何判断纸盒质量
的高低，不仅要看最终的印刷效果，还需根据纸

盒成型后的形态进行综合分析。与此同时，在实
际印刷的过程中，需要对印刷模式、加工工艺进
行合理选择，并根据印刷材质的不同，结合设计

具体要求，对印刷工艺表现进行科学选择，从而

充分保障印刷效果。
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